“CSN Preé-Pintado, Uma
Otima Alternativa para
o Mercado de
Construcao Civil.

Schirlei Cristina Androczevecz Silva
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e Por qué aco pré-pintado ?
e Processo Coil Coating

e Tecnologia das Tintas

e O produto pré-pintado

e Desempenho do produto
e Aplicacao

e Conclusoes
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POR QUE AGO PRE-PINTADO?
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v' Uma superficie plana € mais facil de pintar que uma irregular;

v' Regides de dificil acesso terao garantia de protecao;

v' Todos os estagios sao controlados constantemente:
= Concentracao e Temperatura dos Banhos;
= Espessuras e Cura das Camadas;
= Cor e Brilho;
= Propriedades Mecanicas;

v' Garantia de maior durabilidade, uniformidade e qualidade da
superficie pintada;

v A flexibilidade da tinta permite ao aco ser processado
(dobrado, estampado, etc.) sem danos ao revestimento;

v’ Estar atualizado com o que ha de mais moderno na
tecnologia de revestimentos;
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~ PROCESSO COIL COATING
e Processo Continuo
— uniformidade na aplicacao
— parametros constantes: melhoria da Qualidade
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e Utilizacao Racional de Insumos

- limpeza, pré-tratamento, aplicacao de primer e
acabamento em somente uma etapa

— camada de primer + acabamento: 25 um

e Reducao de Impacto Ambiental
— eliminacao de 99% dos solventes
- reducao consumo de Gas Natural
— tratamento de efluentes gerados no processo
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Tinta liquida aplicada por rolos;

Pintura da parte superior e
Inferior da chapa ao mesmo

tempo

» Aplicacao sentido direto/reverso

Controle independente de

velocidades e pressoes dos rolos.

Uniformidade de Espessura.
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e Poliéster:
- flexibilidade e adesao
- boa retencao de brilho e cor
— largamente utilizadas para Construcao Civil

e Poliéster Siliconizado
— maior resisténcia as intempéries
- excelente dureza
- largamente utilizado nos EUA

e PVDF

— sistema com 6tima retencao de brilho e cor
- tecnologia com maxima vida util
— excelente flexibilidade e resisténcia quimica
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Pré-Tratamento-

Pré-Tratamento—

Topcoat
(18 a 22 microns)

Primer
(4 a 6 microns)

|, Revestimento de
Zn ou Al-Zn

Primer
(4 a 6 microns)

Backer
(8 a 13 microns)
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TESTES FISICOS
Resultados Imediatos - Qualidade Garantida

> Pré-Tratamento: peso de camada
> Cor Hunter Lab: desvio de cor

> Brilho 60°

> Espessura do filme: controle das camadas
> Adesao Impacto Reverso
> Flexibilidade T-Bend

> Dureza Lapis

> Cura MEK
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— o CONSTRUGAO CIVIL

. Especificacido Construcao Civil:

Substratos ZINCADO, GALVALUME
Resina Poliéster
Cor +- 0,5 un (L,a,b)
Brilho 60° 40 +-5%
Espessura primer 4a6p
Espessura do acabamento 18a22p
Dureza F (minimo)
Flexibilidade 2T (minimo) NTO
Impacto 80 pol/Ib (minimo)
Cura (MEK) 100 duplas friccoes c/ MEK s/ exp. primer
Névoa salina 1000 h, sem bolhas ou perda de aderéncia e com avanco da
corrosao menor que 3 mm a partir do corte
Umidade 1000 h, sem presenca de bolhas, trincas, desplacamento ou
perda de brilho
Quv Apos 1000 h, de exposicao deve apresentar perda de brilho
maxima de 30% em relagao ao valor inicial
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Metodologia de Avaliacao:

e Ensaios Acelerados de Corrosao
Exposicao a Névoa Salina (ASTM B117)
Exposicao Intemperismo Artificial

e Intemperismo Natural
Exposicao em Araucaria - PR

- medicao de Cor e Brilho 60°
- avancgo da corrosao |
- avaliacao da degradacao da tinta
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Camara Umida - 1000 hs
Empolamento - ND

Aderéncia -Gr 0 Salt Spray - 1000 hs

Empolamento - ND
Aavanco de corrosdo - 0 mm

Salt Spray - 2000 hs
Empolamento — 8F

Avanco de corrosdo - 1,2 mm
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“Camara Umida - 1000 hs
Empolamento - ND

Aderéncia-Gr0

Salt Spray - 1000 hs
Empolamento - ND
Avanco de corrosdo - 0 mm

Salt Spray - 3000 hs
Empolamento — 8F
Avanco de corrosao - 1,3 mm Salt Spray - 5000 hs

Empolamento - 8F
Avanco de corrosdo 2,06 mm

’
100x150mm
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Camara Umida - 1000 hs
Empolamento - ND

Aderéncia -Gr 0

Salt Spray - 1000 hs
Empolamento - ND
Avanco de corrosdo - 0 mm

Salt Spray - 2000 hs
Empolamento - 6F
Avanco de corrosao 1,6 mm
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__ Camara Umida - 1000 hs
Empolamento - ND

Aderéncia-Gr0

Salt Spray - 1000 hs
Empolamento - ND
Avanco de corrosdo - 0 mm

Salt Spray - 3000 hs

Empolamento - 8F

Avanco de corrosao - 3,2 mm Salt Spray - 5000 hs /'

Empolamento - 6F
Avanco de corrosdo 5,2 mm
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GRUPOV GALVALUME AZM100 POLIESTER
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p Camara Umida - 1000 hs
Empolamento - ND

Aderéncia-Gr0

Salt Spray - 1000 hs
Empolamento - ND
Avanco de corrosdo - 0 mm

Salt Spray - 3000 hs /

Empolamento — 8F

Avanco de corrosao - 2,8 mm Salt Spray - 5000 hs /

Empolamento — 6F
Avanco de corrosao 5,5 mm
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Camara Umida - 1000 hs
Empolamento - ND

Aderéncia-Gr0

Salt Spray - 1000 hs
Empolamento - ND
Avanco de corrosdo - 0 mm

Salt Spray - 3000 hs

Empolamento — 8F

Avanco de corrosdo - 2,4 mm /'
Salt Spray - 1000 hs
Empolamento - ND
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COMPARATIVO DAS AMOSTRAS
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AMPO DE C
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Materiais pre-
pintados
expostos ha 10
anos

Avanco corrosao na
borda : 2 mm

Desvio de cor: 2 (DE)
Desvio de brilho :40%

CSN-PR
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- Telhas e tapamentos laterais;
« Paineis arquitetonicos e termo acusticos;

e Forros, calhas e eletrocalhas:

« Janelas, portas e portoes;

 Estruturas metalicas leves:

 Painéis decorativos;
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v' O processo Coil Coating apresenta inUmeras vantagens sobre
0S processos tradicionais de pintura: melhor utilizacao de
insumos, recuperacao de energia, melhoria da qualidade,
etc.

v Os resultados apresentados comprovam a viabilidade da
utilizacao deste processo para usos nos mercados de
Construcao Civil.

v Os sistemas destinados a CC apresentaram desempenho
superior a tecnologia de pos-pintura utilizada atualmente.
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